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PALISADA CITY

Technické ddaje vyrobku: ’/::%

Palisada ma obdélnikovy plidorys s jemné zaoblenou horni hranou, a skvéle se proto hodi pro
stupfiovani terénu ve zpevnénych i zatravnénych plochach. Ani zahradni solitéry, obruby chodnikd

a schodigtové stupné nebudou pro tento druh palisddy problémem. Lze pouzit i pro budovani i:l

niz3ich opérnych zdi.

skladebné rozméry [mm]** pocet hmotnost™

vyska délka 3itka ks/paleta ks/bm bm/paleta kg/ks kg/paleta

paliséda 400 160 160 42 63 6,72 237 1021

paliséda 600 160 160 40 63 6,40 355 1445

paliséda 1000 160 160 25 63 4,00 59,2 1505 i
palisada 1200 160 160 20 63 3,20 711 1447 |

Skladebné rozméry - tvar vyrobku:
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P¥iklady vzorovych skladeb:

Rez: a-a’

— Betonova dlazba

| Kladeci vrstva tl. 30 mm

| Nosna vrstva

| Hutné&na dosypavka zeminou

| Rostly terén +0,000
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VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

PALISADY jsou moderni prvky z prostého betonu. Svym ideéln& nekonfliktnim tvarem umoziiuji flexibilnf architektonické fesent d&licich prvki a jsou vhodné pro:

* vytvoFeni stupfill teras

* budovani terénnich schodist

* stavbu opérnych zidek

* zakoné&eni dldZzd&nych ploch jako obrubnikovy prvek

* oddélenf jednotlivych zahond, travnatych nebo kvétinovych Gprav terénu

PALISADY jsou vyrabény z vysokohodnotnych betont technologif vibrolisovani ve dvou vrstvéch. Sougasnym péisobenim tlaku a vibrace je dosazeno optimalni miry zhutnéni
produktdi. Vysoka hutnost zajistuje prvkim vynikajici mechanicko-fyzikalnf vlastnosti:

pevnost v tlaku a tahu za ohybu

odolnost proti plisobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek

odolnost proti obrusu

optimalni drsnost povrchu

vysok3 estetickd hodnota

* fyzikalni nebo vizualni oddé&leni zpevnénych ploch

Dvouvrstva technologie vyroby umozfiuje optimalni vyuziti dvou typl specidlnich betond, které v kombinaci umozfiuji dossdhnout vybornych vlastnosti prvkd. Oba typy
beton( jsou vzijemné sladény tak, aby jejich spoluptsobenim bylo dosazeno vysoké estetické hodnoty prvku. Beton jadrové vrstvy je slozen z hrubozrnnych frakei a svou
skladbou je uréen k zajist&ni vysoké pevnosti a odolnosti palisad proti mechanickym naméahanim. Licova vrstva je ve standardnim provedent tvofena jemnozrnnym betonem,
ktery dokonale uzavira povrch produktd a tim zajituje odolnost produktd proti plisobeni vnéjsich vliva (vitr, dést, mréz, voda, rozmrazovaci prostiedky).

Spole¢nost CS-BETON vyrabi a dodava palisady v Sirokém spektru. Siroky sortiment umoz#iuje optimalni moznost vybéru prvku s ohledem na architektonické ztvamént
budouciho prostoru. Palisady vyrabime ve vyskach 400, 600, 800, 1000, 1200 a 1500 mm, a to v pfirodnim $edém provedeni nebo v barvé na pFani zakaznika. Flexibilni
uspotadani v kombinaci s bohatou $kalou barevného provedeni dava zékaznikdim Sirokou moznost architektonického ztvarnéni zahrad, estetické ohranigent parkovacich ploch,
chodnikd a tvorbu zahradnf architektury. Diky pomé&rn& malému priFezu palisad |ze lemovat i velmi nepravidelné tvary nebo obloukové segmenty. Zarovefi se zmé&nou sméru
mbzeme priib&zn& ménit vysku prvku, v zavislosti na charakteru terénu. Palisady se ukladaji kolmo do zem& nebo do betonového zakladu. Kotveni palisadd doporu¢ujeme cca
do 1/3 celkové vysky.

CS-BETON s.ro. provozuje nadstandartni systém fizeni vyroby, ktery zabezpeluje, ze prvky pro schodisté odpovidaji technickym specifikacim, tj. harmonizovanym
euronormam EN 1338 nebo EN 1339. Vyrobky jsou certifikovany nezavislym certifikagnim orgdnem, ktery v pravidelnych intervalech provadi dozor nad témito vyrobky.
Zaroveh vyrobce pravideln& podrobuje vyrobky zkouskam v nezavislych akreditovanych laboratofich. SamozFejmosti je pouZiti pouze vysokojakostnich vstupnich materialti.
Vyrobky, na které klademe pozadavek vysoké kvality, jsou produkovany v modernich vyrobnich linkach a s neptetrzitymi kontrolami procesu vyroby.




