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1 VSEOBECNE

1.1

Ramové propusti IZM PERFECT a RZP-T jsou navrZeny pro zatiZeni do silni¢niho a Zelezniéniho
provozu. Prvky maji zvy$ené jmenovité kryti vyztuZze na 50 mm, minimalni kryti vyztuZe je
45 mm odpovidajici Zivotnosti 100 let pfi odolnosti betonu v prostfedi XF4. UloZeni dilct
silniénich i Zelezni¢nich rdmovych propusti musi byt pfedem definovano, zejména s ohledem
na umisténi vyztuze v rdmové propusti.

1.2

Ramové propusti IZM PERFECT a RZP-T je moZno osadit klinovym tésnénim pro zajisténi
vodotésnosti spoje, respektive celého systému. Vyhody poufZiti tésnéni jsou pfedeviim v
odolnosti systému proti pGsobeni vnitfni i vnéj$i vody, eliminaci neZadoucich pohybd,
nezavislosti na klimatickych podminkach a okamZitému uvedeni stavby do provozu.

2 DOPRAVA

2.1

Ramové propusti se ukladaji na dopravni prostfedky v poloze montazni v jedné vrstvé za sebe,
se zabezpedenim proti horizontalnimu posunu. Je nutno zajistit mezeru mezi jednotlivymi kusy
tak, aby nedoslo k jejich poskozeni vzajemnym kontaktem. Zabezpeceni prefabrikatd musi byt
provedeno (napf. pomoci stahovacich pasu) tak, aby se po celou dobu pfepravy zajistila poloha
beze zmény -zamezeni jejich poskozeni vzajemnym ndarazem, nebo narazem do konstrukce
dopravniho prostiedku. Za upevnéni ndkladu je odpovédny fidi¢ dopravniho prostredku.
Vyrobky musi byt uloZeny na dopravni prostfedek na rovny podklad s toleranci 3 mm.

Naklddani a manipulace prefabrikati se provadi pres manipulaéni zavésy zabudované v
prefabrikdtu pomoci ocelového trojramenného vazaciho lana s haky, do kterych se vloZi
odpovidajici kulové spojky, pficemz délka vazaciho prostiedku, primér lan a Unosnost haku
musi byt zvolena v zavislosti na hmotnosti zavéseného prefabrikatu a Ghlu lan v misté zavé3eni
v souladu s CSN EN 13414-1 +A2 - Vazaci prostiedky z ocelovych draténych lan - Bezpecnost -
Cést 1: Vazaci prostiedky pro vieobecné zdvihaci prace. Typ univerzalnich kulovych spojek
musi odpovidat zabudovanym pfepravnim Gchyttim. Manipulace za 4 ks ty¢ovych kotev RD20,
umistdnych v rohu prefabrikatu, je pfisné zakdzana. Tyto zdvitové kotvy slouZi pouze pro
vytahovani prvk( z formy.

2.2

Opravnény zastupce odbératele (pfijemce) provede pfed sloZzenim kazdé dodavky kontrolu
mnoZstvi vyrobkd s objednavkou. Déle se kontroluje jakost a neposkozenost dopravou. Radny
stav potvrdi opravnény zastupce odbératele na dodacim listu uvedenim pfijmeni hilkovym
pismem, vlastnim podpisem a otiskem razitka odbératele (pFijemce).
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3 SKLADOVANI
3.1

PF¥i vykladce a sloZeni ramovych propusti se pouZivaji manipulacni a vazaci prostfedky uvedené
v bodé& 2.1. Ramové propusti se ukladaji a skladuji na podkladnich tramech v jedné vrstvé,
rovném a zpevnéném terénu v montaini poloze. Jiné skladovani nez na podkladnich tramech
neni pFipustné. Prefabrikaty musi byt zajiStény proti posunu nebo prevraceni. Je nepfipustné
vykladat prefabrikaty pomoci lan provie¢enych skrz vyrobek ani jinym zplsobem, ktery by
mohl poskodit vyrobek.

3.2

Po sloZeni na stavenisti je tfeba dbat, aby nebyly rdamové propusti poSkozeny a nebyly v
tésnicich plochach znedisténé.

4 MANIPULACE
4.1

S ramovymi propustmi se na stavbé manipuluje pomoci manipulaénich a vazacich prostfedkl
uvedenych v bodé 2.1. PouZivd se zvedacich zafizeni s dostate¢nou nosnosti a jemnym
zdvihem. Univerzélni kulové spojky je pfi manipulaci nutno pouZivat dle navodd vyrobce
uchytu, dbat pfedeviim na orientaci opory ve sméru vznikajici tahové sily.

4.2

S rdmovymi propustmi je nutné manipulovat tak, aby nedochazelo k jejich narazovému
zatiZeni, k padu z vysky nebo tahani, smykani po povrchu.

5 POKLADKA A SESTAVOVANiIi RAMOVYCH PROPUSTI

5.1

Dno a podklad pro uloZeni rAmovych propusti je tieba vytvorit odpovidajicim zplsobem dle
projektové dokumentace. Béhem doby pokladky je nutno udriovat podklad rovny a bez vody
(v suchu). Vhodné podloZi uréi projektant stavby zejména s ohledem na celkové zatiZeni prvka
a geologickou (hydrogeologickou) skladbu terénu. S ohledem na hmotnost vyrobki se
doporuduje pouiit jako montazni povrch betonovou desku s minimalni pevnosti betonu v tlaku
C 16/20.

5.2

P¥i pokladce se s vyrobky manipuluje jemnym zdvihem jefdbu, pomoci manipulacnich a
vazacich prostfedkd opatfenych na koncich kulovymi spojkami o nosnosti 6-10 tun, které se
osadi na zabudované pfepravni tchyty s kulovou hlavou. Pomoci nich se prefabrikat usadi v
montaini poloze na pfichystany rovny a zpevnény podklad dle projektu. Pfi vytvafeni podkladu
dbejte na zvySenou geometrickou presnost vytvareného podkladu. Minimalni nerovnost
zpUsobuje, zvlasté u vysokych prefabrikatd, problémy s dodrienim rovnomérné tloustky spary
mezi prvky. Neni pFipustné pokladat rdmové propusti na nevhodné a nepfipravené podloii,
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coZ maze vlivem bodového zatiZeni vést k trhlindm a netésnostem na vyrobcich. ZpUsob uZiti
vyrobku pro konkrétni stavbu ve vyrobni poloze (dfik je ve sméru vertikdlnim) uréuje
projektant v¢. postupu montazZe a skladovani.

53

Pied stahovanim je tfeba rdmové propusti prohlédnout, zda nejsou po3kozeny. Poskozené
ramové propusti nesmi byt zabudovany. MontaZ prefabrikati se provadi sklddanim za sebou
s naslednym stahovanim. Kli¢ové pro montaz je dodrZet centrické vklouznuti zamku do hrdla.

5.4
Typy stahovani
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5.4.1 Pt¥iprava, kluzny prostiedek

Zakladem je uloZeni propusti na rovném betonovém podkladu viz Obr. 1. Pro redukci tfecich
sil pfi montaZi, je nutné podkladni plochu pod rdmovou propusti posypat jemnym piskem.
Pfed samotnym spojenim se musi aplikovat kluzny prostfedek DS Gleitmittel. Aplikaci
prostfedku doporuéujeme provadét pomoci rukavice. Na kluznou plochu té&snéni a kluznou
plochu hrdla se nanese pfiméfené mnoistvi kluzného prostfedku DS Gleitmittel - viz Obr. 2.
Spotiebu kluzného prostfedku DS Gleitmittel Ize pfiblizné vyjadfit hodnotou 0,42 kg na metr
spoje. Poutiti jiného kluzného prostfedku, nebo aplikace nedostatecného mnoistvi, ma za
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nasledek poskozeni tésnéni, pfipadné ai vznik trhliny v betonu — vylomeni hrdla a nebo
dfiku prvku. Kluzny prostfedek DS Gleitmittel je soudasti dodavky, pfipadné je moiné ho
doobjednat. Po aplikaci kluzného prostfedku se vyrobky pomoci jefabu ru¢né zatlaéi do sebe
na vzdalenost cca 6 cm — zakladni spara pred zaCatkem spojovani viz Obr. 3.

Obr. 1

UloZeni propusti na rovném podkladu s
provedenim aplikace kluzného prostiedku
na tésnéni a na hrdlo propusti.

Detail aplikace kluzného prostiedku DS
Gleitmitel na tésnéni a na vnitini &ast
hrdla rdmové propusti.

Obr.3

Zékladni spdra pred zaldtkem spojovani -
ruéni zatlaéeni ramovych propusti do sebe
pfi zavéseni na jefabu.

5.4.2 Stahovani

Stahovani je moZno provadét
pouze pri teplotach nad 5°C. Pod
touto teplotou dochazi kzvySeni
tuhosti pryZového tésnéni a hrozi
vylamovani dfikti prvki. Po tomto
sestaveni nainstalujeme fehtackovy
pakovy zveddk s €lankovym fetézem a to vidy z obou stran rémové propusti viz Obr. 4. Pfi

[ Cislo zmény: 2 | Plati od: 1.4.2024 | Schvalil: Ing. Josef Maté&jka |




Nazev dokumentu: TPM Ramové propusti IZM PERFECT RZP-T | Vydani: 1.3.2021

Cislo dokumentu: TPM 02/2021 Cislovani stran: Strana 7 (celkem 14)

stahovani prvk( pomoci pakového zvedaku RZC s ¢lankovym fetézem (se zakladnim zdvihem
1,5m, o nosnosti 0,8t + 7,5t) pracujeme na obou stranach propusti - vidy soubéiné tak, aby
nemohlo dojit k boénimu posunu dilce. Po spojeni prvnich dvou prefabrikat se fetézové
zveddky z prvkG demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveny k daldimu spojeni. Pozn.
Montovany prefabrikdt je nutné béhem stahovéani nadlehcovat jefdbem. Nadlehcovani je
provadéno za tfi horni manipulaéni zavésy a nesmi pfi ném dojit k nadzvednuti prefabrikatt
nad horizontélni osu jiZ uloZenych dilcd. Spojovani je moZno provadét pres jeden dilec IZM
PERFECT resp. RZP-T viz Obr. 11, 10.

Obr. 4

Zdgkladni osazeni fehtackového
zveddku - bez pouZiti kladky.
Soustava je osazena do kulovych
spojek vloZenych do jamek
s manipulaénimi uchyty na obou
strandch prvku.

Obr. 5
Ukdzka napnutého fetézu

Fehtackového zveddku - bez pouZiti
kladky.
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Obr. 6

. Ukdzka sestavy Fehtackového
zveddku po dokonceni spojeni obou
. prvkii. Vyrobky jsou staZeny na
sraz.

Obr. 7
Detail vnejsi a vnitini
spdry findiniho spojeni
ramovych propusti.

Pohled do vnitfni &dsti ramovych
propusti.
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5.4.3 Stahovani alternativnim zplisobem

5.4.3.1 Hrebenovy hever

Alternativni spojovani jednotlivych dili je stahovani prvkd pomoci hiebenovych hever( (s
doporuéenou nosnosti heveru 10t). Tento postup je vhodny v pfipadech, kdy neni pfistup k
prefabrikatiim ze strany (propustek je sloZen z nékolika fad vedle sebe). Pfi stahovani hevery
je zapotfebi vyuiit pevné opéry jiného nei stahovaného dilce IZM PERFECT resp. RZP-T. V
pfipad8, Ze je sestavovani obtiZné (napf. u téisich dila), doporucuje se spojovany dil
nadlehéovat jefdbem. Nadlehéovani je provadéno za vSechny horni manipulacni zavésy —
nutno dbét, aby nedoglo k nadzvednuti prefabrikati nad horizontélni osu ji uloZenych dilcd.
Piitlaéeni je provadéno dvéma hevery soubéiné tak, aby nemohlo dojit k bo¢nimu posunu
dilce.

Obr. 9
Pohled z boku

'_ ot

Obr. 10
Pohled shora

| g
| o

5.4.3.2 Racnovy napinak

Raénovy napinak se instaluje vidy z obou stran rdmové propusti viz Obr. 11. Ra¢novy napinédk
s pojistkou proti vy3roubovani musi byt vySroubovan do maximalni polohy, fetézy jsou
maximalné napnuty. Pfi stahovéni raénovych napinakd pracujeme soubéiné na obou stranach
propusti. Jedno za$roubovani napindku stadhne vyrobky o cca 2 cm. Po zaSroubovani napinaku
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se piepne pojistka, napinaky se znovu vySroubuji do maximalni polohy viz Obr. 5. Volné Fetézy
pfitdhneme o 2-3 oka a celou operaci opakujeme do té doby, neZ dojde k findinimu spojeni na
sraz. Po spojeni prvnich dvou prefabrikdti se fetézové spojovale z posunovaného dilu
demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveni k dalSimu spojeni — osazeni pies jednu propust
viz Obr. 11. Pozn. Montovany prefabrikat je nutné béhem stahovani nadlehéovat jefabem.
Nadleh&ovéni je provadéno za viechny horni manipulaéni zavésy a nesmi pfi ném dojit k
nadzvednuti prefabrikatQ nad horizontalni osu jiz uloZzenych dilct.

Obr. 11

Ukdzka napnutého fetézového
spojovace se zasroubovanym
réénovym napindkem - bez
pouZiti kladky. Ndsledné se
napindk povoli (vysroubuje),
napnou se oka fetézu a stazeni
se opakuje.

Obr. 12

Ukdzka napnutého fetézového
spojovaée se zasroubovanym
raénovym napindkem - pomoci
kladky.
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5.5

Neodborné manipulovani a posouvani pomoci rGznych dopravnich prostiedkd, mize vést k
poskozeni rdmovych propusti a je zakdzané.

5.6

UloZeni ramovych propusti, zasypovy material a jeho hutnéni musi byt provedeno v souladu s
projektem, projekénimi poZadavky a se statickym vypoltem. Dodrieni poZadavki v tomto
souladu zajisti trvalou stabilitu rdmovych propusti.

5.7

Pokud projektovd dokumentace nestanovi jinak, obsyp a zasyp se provadi vhodnym
nesoudrinym materidlem za soucasného hutnéni po vrstvach nejvice 0,30 m. Obecné
zasypovy material v okoli prefabrikatd musi byt volen s max. velikosti zrna zeminy do 63 mm.
Zaroveri musi byt volen material nenamrzavy, pfipadné propustny.

Zasypem se rozumi vrstva do urovné plané komunikace. Nad tuto uUrover se jedna jiz o
konstrukéni vrstvy vozovky. Hutnéni obsypu a zésypu je nutné provadét vhodnou mechanizaci.

5.8

Minimdlni vy$ka nadloZi pro IZM PERFECT je 500 mm vcetné konstrukce vozovky. Pro
#elezniéni ramovou propust RZP-T je povolena minimalni vyska piesypavky 400 mm, blizsi
informace jsou uvedeny v TPD ¢&. 2/2014 ramové propustky RZP-T

5.9

Omezeni poutZiti hutnicich mechanismu:

e Pro vysku pfesypavky do vysky 500 mm nad horni pficel prefabrikdtu a po bocich pouZit
lehkou vibracni desku o hmotnosti do 100 kg.

e Pro vy$ku pFesypavky 2 500 mm a < 1,5 m nad horni pFicel prefabrikdtu lze pouZit lehky
vibraéni valec o hmotnosti do 7 tun.

e Pro vy$ku presypavky 2 1,5 m je hutnéni omezeno na stiedné tézké vibracni valce
s hmotnosti do 10 tun.
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5‘10
Minimalni a maximalni Sifka spary mezi jednotlivymi prefabrikaty.

Pro zachovéni funkénosti celkového propustku je nutné vénovat pozornost staZeni
jednotlivych prvki k sobé, za minimalni sparu se povazuje 5 mm, za maximalni 40 mm.

W =159 +/-2mm

rd

maximdlni doporutend
§itka spary

W N

minim@in Sitka spary

40

| LN
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6 BEZPECNOST PRACE
6.1

Pfi dopravé, manipulaci a montaZi prefabrikatd je tieba dbat vSech bezpecnostnich opatieni,
vyplyvajicich ze zakond, pfislusnych pfedpish a éeskych technickych norem.

7 ODPOVEDNOST ZA VADY

7.1

Veskeré pozadované zkousky prokazujici jakost vyrobku je nutno provadét pred zabudovanim
dilch do stavby. CS-BETON s.r.0. neodpovida za vady zboZi, které byly zplsobeny dopravcem,
neodbornou manipulaci a skladovanim, neodbornou ¢innosti pfi montaZi a neodbornym
nakladanim se zboZim po jeho pfevzeti kupujicim, které jsou v rozporu s timto technologickym
postupem a legislativnimi predpisy.

7.2

Pfed kazdou dopravou, manipulaci, skladovanim nebo zabudovanim vyrobku do stavby, je
nezbytné nutné sezndmeni s timto technologickym postupem montaZe, ktery je dostupny na
internetovych strankdach spoleénosti www.csbeton.cz

8 PROVADENI ZKOUSEK

8.1

Ramové propusti IZM PERFECT a RZP-T jsou silng armovanymi prefabrikovanymi vyrobky.
Armatura ma ve vyrobku nezastupitelnou statickou funkci a proto nesmi byt jakymkoli
zpGsobem narudena. Naruseni vyztuZe pomoci jadrového vrtani do ramové propusti ma
zésadni, negativni vliv na koneénou statiku vyrobku. Stejné tak je pri vrtani narusen vrtany
vzorek (valec), zejména pokud jadrovy vrtak prochazi pfi vrtani pfes vyztuz vyrobku. Tento
zpsob odbéru vzorku betonu, pfi némiZ dochazi k nekontrolovanym vibracim vrtaciho
zafizeni, mGze zpUdsobit narudeni vnitini struktury a soudrinosti betonu a jeho povrchu, vznik
mikroskopickych trhlin, zasahujicich hluboko pod povrch vzorku a podrceni jednotlivych zrn
ve struktufe ztvrdlého betonu. Tyto negativni jevy, spojené s timto zplsobem vrtacich praci,
zésadné a negativné ovliviiuji vysledky na vyvrtech provedenych zkousek, stejné jako
vyznamné oslabuji deklarovanou statickou Ginosnost ramové propusti, ktera byla pouzita pro
odbér vzork( (vyvrta).

8.2

Pfi vzniku poZadavku pofidit z vyrobku jadrovy vyvrt na stavbé, pro potfebu kontrolni zkousky
betonu, se urcuje zpGsob odbéru a velikost vyvrtu dle typu stavby TKP MD PK kap. 18, TKP
SZDC kap. 17, TKP SZDC kap. 18, TKP MDVRR SR &ast 18, CSN EN 206-1 nebo pfipadné ZTKP
prisluiné stavby.
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8.3

Standardné je pro zkudebni vyvrt, ovéfujici nékterou z poZadovanych vlastnosti betonu,
pozadovan vyvrt o priméru 150 mm, pfipadné odfez o priméru 150 mm a vy3ce 50 mm (pro
zkousku stanoveni odolnosti povrchu betonu proti plsobeni vody a chemickych
rozmrazovacich latek — metoda C). Pfi poufZiti velikosti jadrového vrtaku DN 150 mm je s
ohledem na rozestupy mezi pruty vyztuZe v rdmové propusti vylouceno, Ze by kontrolni vyvrt
nezasahl prvky vyztuze. Norma CSN 73 1326 pro silné armované vyrobky pfipousti také pouZit
jadrovy vrtak o priméru 100 mm, coZ Sanci nezasdhnout vrtanim vyztuZ ramové propusti
zvysuje.

Pfi nutnosti odbéru zkuebniho vyvrtu z vyztuZeného vyrobku je vidy nezbytné poufziti
profometru pro identifikaci mista vhodného pro vrtani (mimo vyztuz).

8.4

S ohledem na vy$e uvedené obtiZe pfi vrtani do husté vyztuZenych vyrobki doporucuje
vyrobce vyrobit soub&iné s vyztuZenymi vyrobky, uréenymi na konkrétni stavbu, take
obdobny vyrobek nevyztuzeny a vyrobeny za stejnych podminek, ktery bude po dohodé s
odbératelem a za jeho pfitomnosti podroben vyvrtani vyvrtu ve vyrobnim zavodé. Tim se také
eliminuje nutnost vyplnéni prostoru po jddrovém vrtani ve vyztuZeném vyrobku a s tim
spojeného schvalovéni pfisludného Technologického postupu spravcem/provozovatelem
stavby.

8.5 Kontrola uloZeni vyztuZze pomoci profometru

Kontrola uloZeni vyztuie se zdlvodu sloZitosti vyztuiného armokoSe provadi vidy po
konzultaci s techniky spoleénosti CS-BETON s.r.o. Na méfeni provadéna bez pfitomnosti
technikt spoleénosti CS-BETON s.r.o. nebude spolecnost reagovat.

9 PRILOHY

e Produktovy list kluzného prostfedku DS Gleitmittel
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Navod na zpracovani

STEINHOFF Gleitmittel

Normy DIN 19549 a DIN 19550
predepisuji, ze kluzné prostredky,
potfebné a schvélené pro montaz
= trub a Sachtovych stavebnich

@. prvkd, m& dodévat vyrobce tés-

nicich krouzkg.

&% Kluzny prostedek STEINHOFF byl
“i0  vyvinut vyhradné pro pouZifi u
w. ™ befonovych, Zelezobetonovych a
' i‘ protlakovych trub a betonovych
Sachtovych stavebnich prvko v inte-
grovanych nebo volné na stavbu
dodavanych #&snicich  krouzkd.
Odpovidajicim zptsobem pfitom
byly zohledn&ny potfeby praxe.




kluzny prostiedek STEINHOFF - pro montai beto-
novych trub, ielezobetonovych trub, protlakovych trub a
betonovych sachtovych stavebnich prvku

Kluzny prostfedek STEINHOFF mize kgﬁ v zasad& pouzit za
kazdého ioc':csi v teplomim rozmezi od -10°C do + 50 °C.
Lze jej dokonce pouzit na mokré stavebni dily.

Dokonce na hrubém betonovém povrchu zbstane vyhodny
ocinek kluzného prostredku STEINHOFF zachovan, nebot se
konzistence postard o poffebnou kluznost a smykovou
pevnost.

Kluzny rprosﬁedek STEINHOFF je zaloZen na organickém
materialu a inertnich cnorganiclq'lch plnivech. NezatéZuje
Zivotni prostredi.

Lze dodat v 5 nebo 10 kg kbelicich.

POUZITi U TRUB POUZITI U SACHTOVYCH STAVEBNICH PRVKU

Kluzny prosifedek STEINHOFF se u kluznych krouZko Kluzny prostredek  STEIN-

STEINHOFF nanese po pelivém oisténi na kluznou plochu HOFF se po peclivém
v hrdle, nebo u mtggovonyc_h tésnicich krouzko STEINHOFF vydisténi celoplosng nanese
ANKERPLUS na ditk. V praxi se osvédcilo nanéeni pomoci na hrdlo. | zde je doporugo-
rukavice. vano naneseni pomoci ruka- ;
Dodate&né namazani t&sniciho krouzku neni sice bezpodmi- M e
neéné nutmé, miZe se viak v nékierych pfipadech, kieré se Dodateéné namazani t&snénf N
na stavenisti vyskytnou, ukazat jako vziteéné. neni bezpodmineZné nuiné, eoe®
moZe se ale v nékterych pfipa-
noniSen kluzného prostiedky dech na stavenisti k?qdpné kluzny prostFadek
u integrovanéha tBsnéni osveddit.
.
L e .
eeee’

nandseni kluzného prostredku
u Kuznych krouzki
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