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1. SEZNAM PROFILU STERBINOVYCH ZLABU
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2.UvoD

Firma CS-BETON s.r.o. vyrabi a dodava na trh odvodrovaci systémy
betonovych Stérbinovych Zlabl vyuZivané na vSech typech
zpevnénych ploch (dopravni, manipulaéni, letistni plochy, atd.).
Vzhledem k opakujicim se zasadnim nedostatkim pfi jejich
zabudovani, a tim vzniku neopravitelnych poruch vydavd CS-BETON
s.r.o. timto doporucujici predpis pro montdaz a zabudovéni
$térbinovych Zlabl s cilem zajistit jejich sprdvnou a bezchybnou
funkci. Tento predpis je pro montdz a zabudovani Stérbinovych
Zlabl zdvazny a pro vyrobce Zlabl smérodatny pro posuzovani
zavad na nich vzniklych. CS- BETON s.r.o. nevylucuje, aby byl pro
montdZ a zabudovani Stérbinovych Zlabl uZit jiny montdini predpis
zpracovany odpovédnymi techniky dodavatelské spole¢nosti, oviem
za predpokladu, Ze nové vytvoreny pfedpis nebude negovat nebo
opomijet zdsadni postupy a doporuéeni predepsané timto
dokumentem.

3. TECHNICKA PRIPRAVA PRED MONTAZi
STERBINOVYCH TRUB

Zhotovitel by si mél pfed zapocetim pokladky Stérbinovych Zlabud
provést podrabnou kontrolu viech technickych parametrd
projektové dokumentace, kompletnost dodavky, pfipravenost
stavenisté a vhodnost montazni mechanizace.

3.1 Kontrola technické dokumentace

Kontrolou technické dokumentace se rozumi:

e Kontrola shody projektové dokumentace
s objedndvanymi Stérbinovymi Zlaby - zejména typ, znaleni a
kvalitativni parametry. Dokumentace by jasné méla stanovit
atypické dilce s udanim jejich odlisnosti.

e Kontrola kladeciho schématu, které by mélo byt soucasti
projektové dokumentace, sjasnym vyznacenim pozice
jednotlivych Zlabl.

e Kontrola dokumentace z hlediska kvalitativnich poZadavkl na
prilehlé konstrukéni vrstvy Stérbinovych trub. Pfedevsim se
jednd o poZadovanou miru zhutnéni zakladové spary
podkladniho betonu Stérbinovych trub, vyjadfenou vétsinou
parametrem Edef2. Vneposledni fadé musi byt stanoveny
presné charakteristiky dalSich pouZitych materidl( dle platnych
CSNaTP.

e Kontrola zplsobu a provedeni teplotnich dilataci betonovych
prefabrikatd, které by vidy méli splfiovat poZzadavky na
elasticky, stlacitelny a objemové staly material (napf.
nenasdkavy pénovy polyetylén (PET), EPS70 apod.), ktery je
zaroven ochranén proti mechanickému poskozeni pfi hutnéni
prilehlych netuhych vrstev (napf¥. plechem tl. 0,7 mm; presah
cca 20 mm nad hutnénou vrstvu). Tloustka dilatace musi byt
vZdy uréena vypoctem na zdkladé navrieného dispoziéniho
feSeni. Pro tvorbu teplotnich dilataci na bocich systému neni
pFipustné pouzivat materialy na bazi extrudovaného
polystyrenu XPS.

e Kontrola zda vyuZiti zpevnénych plochneprekracuje z hlediska
planovanych zatiZeni pozadavky normy CSN EN 1433. V pfipadé
kontejnerovych prekladist se pfed pokladkou vZdy obratte na
techniky spole¢nosti CS- BETON s.r.o.
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3.2 Kontrola pripravenosti stavby

Pfed zahajenim samotné montaze Stérbinovych trub musi byt kontrolou ovéreno, Ze projektem stanovené technické parametry
uZiti jsou spinény:

Schéma kontrolovanych vyrobnich rozméra

zakladova spara podkladniho betonu slouzici k pokladce Stérbinovych trub musi byt vySkové i polohopisné provedena dle
projektu. Zvlasté musi byt zkontrolovana vyskova spravnost zédkladové spary, tak aby korespondovala s pfedpokladanym
vyskovym priibéhem povrchu vozovky (horniho povrchu Zlabu). PoZzadavky na rovinatost zakladové spary jsou £ 20 mm

musi byt ovéfeno, zda je zakladova spara zhutnéna na pozadovanou miru (dle platnych postupt pfedepsanych CSN 72 1006)
a zda hodnoty miry zhutnéni spifiuji poZzadavky stanovené projektem

musi byt provedena detailni kontrola komplexnosti dodavek Stérbinovych trub. Kontroluje se predevsim soulad kladeciho
vykresu a vypisu prvkl s dodavkami. Do kontroly komplexnosti dodavky téz patfi kontrola dodavek montazniho tmelu,
spojovacich gumovych tésnéni, plastovych poklopt (popf. litinovych mFizi nebo ocelovych poklopl) do é&isticich a vpustovych
kus véetné zajistovacich Sroubl, plechovych kalovych ko3( na neéistoty, dilci 3achet pod vpustovymi dilci, pfipadné
rektifika¢nich dilcti Sachet

musi byt provedena detailni kontrola vyrobnich rozmérd stérbinovych trub a dodrzeni vyrobnich rozmérovych toleranci. Tyto
tolerance rozmérd (omo&eného obvodu) jsou dany technickou normou €SN EN 1433 a ostatni jsou upfesnény tabulkou na
strané 5.

musi byt provedena kontrola neporusenosti Stérbinovych trub a jejich doplikd, predevsim pak hrdel trub a spojovacich
krouzkd trub na obou Celech. Jakékoliv poruchy u téchto detaill nejsou pripustné. Zvlasté odlomeni ¢asti spojovacich krouzkd
je zavaznou poruchou, kterd mlze vzniknout pfi manipulaci ¢i prepravé a ma vzdy zasadni vliv na tésnost spojeni trub. Malé
poskozeni na povrchu Zlabu s velikosti do 2 cm? do hloubky 1 ¢cm lze opravit dle Smérnice €. 9/98 vyrobce. Poruchy vétsiho
rozsahu musi byt posouzeny vyrobcem a rozhodnuto o opravé nebo vyméné prvku.

Vysvétlivky:

L1 délka vyrobku

b Sitka pratoéného profilu
B1 Sitka vyrobku dolnf{

B2 Sitka vyrobku hornf

h vyska pritocného profilu

H1 vyska vyrobku

D1 odklon cel od kolmice k bo¢nicim

D2 odklon ¢el od svislice k hornimu povrchu

D3 souosost stfedl pripojovacich prvkl cel od horniho povrchu trouby

D4 podélnd vrtulovitost horniho povrchu méfena na ¢elech vici podélnému stfedu trouby

D5 pfimost hornich hran vyrobku




Tolerance rozméru

PROFIL M:

L1=995+5 mm

b=90+2 mm

h=140+2 mm

Bl1= 2104 mm

B2= 2104 mm

H1= 260+3 mm

PROFILTLAMOVY T:

L1=3995+5mm

b=180+2 mm

h=130+2 mm

Bl1=400+4 mm

B2= 3704 mm

H1= 3103 mm

PROFIL I:

L1=3995+5mm

b =200+ 2 mm

h=200-300 + 2mm

B1=450x4 mm

B2= 4004 mm

H1= 500%*3 mm

PROFIL II:

L1=3995+5mm

b=300+2 mm

h=300 + 2mm

B1=520+4 mm

B2= 500+4 mm

H1= 500+3 mm

PROFIL 111:

L1=3995+5mm

b=300+2 mm

h=400+* 2mm

Bl1= 5204 mm

B2 = 500 +4 mm

H1= 6003 mm

PROFIL IV:

L1=3995+5mm

b=200+2 mm

h=400+ 2 mm

Bl= 5404 mm

B2 =500+4mm

H1= 700+3 mm

PROFIL V:

L1=3995+5mm

b=200+2 mm

h=200-300 + 2mm

Bl= 460*4 mm

B2 = 450+4 mm

H1= 670/520+3 mm

PROFIL VI:

L1=3995+5mm

b=400+2 mm

h=600 + 2mm

Bl= 650+4 mm

B2 = 680+4 mm

H1= 8803 mm

Spolecné pro viechny profily:
D1,D2, D3,D4 = £3 mm

D5=25mm

POZOR! Skladebné rozméry uvadéné v kladecim planu nejsou totoZné s vyrobnimirozméry (viz. obr ¢
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3.3 Montaini zafizeni

Pfed zahajenim samotné montdZe musi byt provedena provérka montaznich pomucek, zvlasté je tfeba dbat na uZivani zavésnych

montaZnich pripravkda a zdvésnych lan. Tyto montdzni pomicky museji mit fddné ovéreni u OIP. UZivané zavésné a montazni

pomcky, které vyrobce CS-BETON s.r.o. pajcuje za vratnou zélohu, jsou ndsledujici:

e Montaini haky - jedna se o zafizeni, pomoci kterého lze manipulovat se Stérbinovymi troubami. Montédzni haky se aplikuji na
oka zavésnych lan. Podle druhu Stérbinovych trub délime montazni haky na malé a velké. Velké montdzni haky se uplatriuji u
Stérbinovych trub s obrubnikem.
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4. POKLADKA STERBINOVYCH TRUB

4.1 Polohopisné a vyskopisné vytyceni

Dle zpracované projektové dokumentace provede geodet smérové, vyskové a spadové vytyceni podkladniho betonu. Provede
nejprve vytyceni osy Stérbinovych trub, priCemz presné vyméri polygon respektujici skladebnou délku trub a pokryvajici kfivku
vySkového a smérového osazeni trub.

PFi vymérovani polygonu se vychazi ze skladebného rozméru, ktery €ini u zakladni Stérbinové trouby 4000 mm. Skladebny
rozmér Cisticich a vpustovych kus je 1000 mm. Tento rozmér musi byt respektovan i v pfipadé, kdy trouby budou kladeny do
zakriveného polygonu sledujiciho zakfiveni kraje komunikace, pricemz viak skladebny rozmér trouby musi byt méren pfi vnitfnim
lici polygonu tvoreného troubami. Musi byt ovéreno, Ze Stérbinové trouby osazované do polygonu opisujiciho kfivku nebudou svoji
podélnou osou u dvou po sobé jdoucich trub vychyleny vice jak o 3° viz obr ¢. 2. Odklon vétsi jak 3° md vliv na tésnost spoje. Aby
bylo moZné dosahnout ve smérovych obloucich o mensich polomérech poZzadovanych hodnot pro maximalniho vychyleni, je tfeba
resit osazenim atypicky dlouhych trub, ¢imzZ zajistime sniZzeni odchylky od osy. Pokud se jedna o ojedinély zlom v trase Stérbinového
Zlabu lIze vyuiit specialni obloukové stérbinové trouby.



VNITRNI LIC TRUB TVORICI POLYGON OSA STYKU

PRIMA TROUBA

\ OSA POLYGONU L\y
max 3°

Obr.¢. 2

4.2 BetonaZ montainiho podkladniho betonu

Na dostate¢né zhutnénou zdkladovou spdru se musi zhotovit zdkladovy beton pro osazeni Stérbinovych trub. Zaklad bude
zhotoven z betonu kvality udané projektem (nejméné viak C 16/20 pro zatizeni D400; E600 a C 30/37 pro zatizeni F900 dle CSN EN
206+A2 a CSN 1433) konzistence vihké az mokré. Idedlnije zhotovit sipro tvorbu zakladu bednéni, a to zejména v mistech kde dochazi

k pricnému klopeni komunikace. Beton se lopatou rozhrne do bednéni a zednickym hladitkem udusa. Povrch se shrne srovnavaci
lati do roviny vytvofené hornimi lici bednicich hranoll (viz. obr. €. 3).
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4.3 Osazeni 3achet pod vpusfovymi kusy Z téchto prvkl muze byt v oblastech se zamrznou
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REZ A-A SESTAVOU PROFIL M

Obr. ¢ 4
V misté vytyéeném vytyCovacimi lavickami pro vpust se provede vykop pfesahujici rozméry prvku o min. 250 mm (ve sméru osy
trub/kolmo na osu), pfiéemz délka vykopu musi byt volena tak, aby bezpegné zajistovala pfistup k vytokovému otvoru dna vpusti pro
napojeni na pripojku kanalizace. Hloubku vykopu uréuje projektova dokumentace. Po dosazeni poZzadované hloubky se urovna a
zhutni dno vykopu a obnazi se kanalizacni pfipojka.
Na dno 3achty se provede betonova podkladni mazanina z betonu dle CSN 75 6101 mirné zavlhlé konzistence. Do vykopu se umisti
dno 3achty a napoji se na kanalizaci. PFes vyty¢ovaci pFiéniky lavi¢ek vyty€ujicich polohu vpustového kusu se polozi lat dl. 1500 mm
spojujici na pfi¢nicich zarez osy Stérbinovych trub. Tim je stanovena osa Stérbinovych trub nad vykopkem. Stfed Sachty vpusti se
stanovi jako polovina vzdalenosti mezi pFi¢niky vyty€ovacich lavi¢ek. Olovnici se tento stfed Sachty provazi na jeji dno. Vystredise dil
dna Sachty. Pfekontroluje se zausténi do kanalizace. Dil dna Sachty se na vysku 250 mm zabetonuje véetné pfipojného potrubi. Z vnitiku
spodniho dilu $achty se prekontroluje napojeni na kanalizaci, a zda nedoslo k nezadoucimu zapadnuti betonové smési do odpadniho
potrubi. Nasledné se na dno 3achty do osazovaciho zamku osadi stfedova skruz 3achty. Na skru? se osadi pfechodovy kénus. Sachta se
postupné zasype vhodnym materialem (napf. stérkopiskem) a hutni se po vrstvach tl. max 0,30 m na projektem pfedepsanou hodnotu
miry zhutnéni. Zasyp se provede na Uroven zdkladové spary podkladniho betonu stérbinovych trub. Nad troven zakladové spary
vystupuje pouze ¢ast prechodového kdnusu, kterd bude obetonovdna podkladnim betonem.

4.4 Priprava lozné vrstvy pro ulozeni trub

Za vychozi stavebni pfipravenost pro zahdjeni montaze Stérbinovych trub se poklada provedeni podkladniho betonu véetné
vpustovych 3achet popsané v pfedchozich bodech tohoto pfedpisu. V pfipadé, Ze jsou spinény podminky stavebni pfipravenosti,
Ize zahdjit montaz Stérbinovych trub.

Provede se ocisténi podkladniho betonu od pfipadnych necistot a na podkladni beton se nanese kladeci vrstva, tvofena zemité
zavlhlou betonovou smési v kvalité udavané projektem (min. C 16/20 dle CSN EN 206+A2). Smés musi byt vyrdbéna z kameniva, u
néhoz velikost zrn nepfesahuje 10 mm. Je taktéZz mozné se souhlasem technického dozoru investora stavby pouiit vrstvu flexibilniho
stavebniho lepidla (v tloustce max. 10 mm). Kvalita kladeci vrstvy rozhodnym zptsobem ovliviiuje budouci chovéni systému, mozny
vyskyt poruch, jako napfiklad vznik povrchovych trhlin, sednuti atd. Je tfeba vénovat zvySenou pozornost kvalité kladeci vrstvy,
technologické kazni pfi jejim zpracovani a €asu po ktery je material zpracovavan. Je zakazano pouzivat material, u kterého jiz
probéhla éast chemické reakce, je stary, proschly atd. Vénujte pozornost tloustce kladeci vrstvy. Obecné plati, Ze mensi tloustka
vrstvy je vidy lepsi. Betonova smés se rozprostie mezi laté uddvajici vyskovou niveletu a to tak, aby v pFiéném sméru o cca

Postup je patrny z nasledujiciho obrazku €. 5:

4.5 Montaz stérbinovych trub

Pfed zahajenim montdze samotnych Stérbinovych trub je dobré 8
vytvofit plan navazeni, ktery bude vychazet z montdzniho postupu,
zvoleného tak, aby jednotlivé trouby po definitivnim usazeni koncily

hrdlem (vyhodnoti se pomoci kladeciho schématu). Toto doporuceni ﬁ\-fi\‘@% =7
vdak nemuze platit vidy. U trub s vnitinim spadem je nutné poéitat s A DRI L/
tim, Ze v postupu je jedna vétev spadovani osazovana do hrdel a g L T T
druha do spojovacich krouzkd. i 650 ?
__ STERBINOVA TROUBA PROFIL | -500 mm
ULOZENA DO LOZE € 16/20l. 30 mm - kam. max 10 mm)
|__ PODKIADNI BETON C16/20 (pro D400} -100 mm
(popf. vyztuZzeny 2x KARI siti R 6 mm; oka 100 x 100 mm}
| 3D0/32 - 100 mm

(min. mira zhutnénf 45 MPa)

Obr.c. 5



Plan navazeni vyrazné zkrati prabéh pokladky.
V zasadé se vyuZivaji dva zplsobl pfepravy a
skladovani trub:

e Meziskladka trub podél mista montéze
- tento zp(sob je nejbéZnéji uzivan. Stérbinové
trouby uloZené na pfepravnim prostfedku se bud'
vlastnim  zvedacim zafizenim prFepravniho
prostiedku, nebo mobilnim jefdbem pokladaji
cca 1 m od mista budouciho uloZeni, rovnobéiné
s podélnou osou smérového vedeni. Musi
se dbat na to, aby v mistech sloZeni trub byl
Cisty povrch, prost pfedmétl & kamend, které
zapficini bodové podepreni trub, jez by mohlo
poskodit Stérbinové trouby. Takto se zavezou
troubami Useky pfipravené k montdzi, a to pred
provadénim lozné vrstvy.

. Letmd montaz - stérbinové trouby jsou
z dopravniho prostfedku sklddany bud’ viastnim
zvedacim zafizenim dopravniho prostiedku,
nebo mobilnim jefabem a ukladany pfimo na
misto svého uréeni jako nedilna ¢ast montazniho
procesu. Pfi letmé montazi musi byt pouZit
zvedaci prostiedek, u néhoZ je vedkery pohyb
zajistovan hydraulicky ovladanym pohonem, aby
bylo dosazeno dostate¢né plynulosti a citlivosti
pfi ukladani trub na misto urceni.

Volba druhu prepravy betonovych trub, by
méla vidy vychazet z mistnich podminek a méla
by korespondovat s danymi moZnostmi na
stavbé. Vlastni montdz Stérbinovych trub je
podminéna provedenim v3ech praci, Ukont a
konstrukci uvedenych v predchozich ¢astech
tohoto predpisu.

4.6 Postup montdze Stérbinovych trub

Stérbinovd trouba se  prostiednictvim
specidlniho montainiho zafizeni (viz. kapitola
3.3) zavési na zvedaci prostredek.

Je tfeba dbat na to, aby montazni zafizeni bylo
umisténo do podélné osy prvku Stérbinové
trouby, a tak aby zavésena trouba byla zhruba ve
vodorovné poloze. Pfi zvednuti a umisténi trouby

PRVNI SPOJOVACI KROUZEK
DRUHY SPOJOVACI KROUZEK

GUMOVE TESNENIX

NANESENY SPOJOVACT
TMEL

; HRDLO TROUBY

Obr.c.6

Obr.¢. 7,89

cca do vyse 1,0-1,2 m nad misto pokladky se provede posledni kontrola celistvosti &el. Na vnitini plochy hrdla se nanese montazni
tmel (kluzné medium) v tloustce cca 0,5 mm. Na prvni spojovaci krouzek druhého ¢ela se nasadi gumové tésnéni a to tak, Ze jeho
Sikm3d ¢ast smérfuje vné trouby a svoji svislou ¢asti je dorazeno k druhému spojovacimu krouzku. Na gumové tésnéni se nanese
taktéZz montdzni tmel. Tento tmel slouZi pouze pro montaz, z hlediska tésnosti systému neplni Zddnou funkci. Postup je patrny z

obrdzkl ¢. 6 aZz 9.

ZASLEPKA

100|100

Pédsek plechu 3. 200 dI. 550 mm

dm )

Obr. ¢. 10

Usazovani trub na loZznou vrstvu musi provadét vidy minimalné dva pracovnici. Kazdy z nich pfi pokladce trouby provadi éinnost

popsanou nize.



V pfipadé prvniho instalovaného prvku Stérbinového Zlabu se prefabrikat usadi na loZnou sparu tak, Ze se jeho presna poloha tésné
pfed dosednutim sladi's vyty€ujicimi body. Po findlnim osazeni betonového kusu se z prvku odejme zdvésné zafizeni pro manipulaci
s dalsi troubou. Pokud se jiZ v jednom sméru nebude s montazi pokracovat (jedna se tedy o konec Zlabu), uzavre se koncové ¢elo
odpovidajicizaslepkou, kterou také vyrabi a dodava vyrobce. Pfi instalaci zaslepky se opét pouZije tésnici guma a montazni tmel, ktery
se nanese jak na tésnéni, tak na hrdlo betonového prvku.

Instalace dalSich Stérbinovych trub probihd nasledovné:
po kontrole prvku a pfipravé spoje se trouba zavésend na
zvedacim prostfedku prfemisti nad loZznou sparu do vychozi
polohy a pfi pomalém spousténi se srovnd do definitivnich
bodl osazeni. V okamiZiku, kdy osazovana trouba svymi
spojovacimi krouzky dosdhne trovné hrdla, jiz usazeného
prvku, pfitla¢i se lehce konec zavésené trouby smérem
dolG. Naopak druhy konec se lehce pfizvedne. Tim dojde
k lehkému podélnému naklonu trouby, jak je patrné na
obrazcich ¢. 10 a 11:

V této poloze bude trouba spusténa do polohy, kdy
spojovaci krouzky a hrdlo spojovanych trub budou nafizeny
proti sobé, a to jak vyskové, tak smérové. Tohoto stavu je
tfeba dosahnout tehdy, kdy jsou spojované trouby od sebe
vzddleny max. 50 mm. V pfipadé vétsi vzdalenosti by celo
zavéseného prvku nespocinulo na podkladnim plechu, ale
na betonové smési. Nasledné se trouba zatla¢i smérem do
hrdlg, jiZ poloZzeného prvku, za pozvolného spousténi trouby,
dokud nedosedne i tento betonovy prvek do poZzadované
polohy.V pfipadé nahrnuti betonu a zaplnénistykové spary
je napojeni provedeno chybné a styk ¢el se musi vycistit. Obr.¢. 11

PFi zasouvani trub do sebe je tfeba dbat na to, aby dilatacni spara mezi cely osazovanych trub byla min. 5 mm a max. 15 mm!
Tato zdsada plati i u trub osazenych v oblouku, a to pro uZsi ¢asti spary (pro Sirsi ¢ast spary plati maximalni odklon el do 3° viz. kapitola
4.1. resp. Sitka spary do 25 mm). Aby nedochazelo k vzdjemnému dordzeni trub pfi instalaci Zlabu, je na Celo trouby nalepena
dilatace o tloudtce 5 mm (PET). Pénovy polyetylén (PET) je na elo trouby lepen jiz ve vyrobé a $térbinové trouby jsou s nim
dodévané. Po definitivnim usazeni prvku se odpoji montazni zafizeni a proces se opakuje. Na konecny prvek se opét
usadi jiz uvedenym zplsobem zaslepka. Trouby nesméji nikdy byt Zadnou ¢astisvych cel dorazeny k sobé. Vznikla by tim
postupem ¢asu vazna porucha zpusobena teplotni roztaznosti prvku!

4.7 Vyrobni tolerance u navazujicich prvk

PFi montazi trub je tfeba dbat, aby ve spojich byly trouby osazeny ve zhruba stejné vysce a stejném pficném spadu. V pfipadé, kdy
dojde k nezddoucimu natoceni prvkl kolem podélné osy, vznikaji nerovnosti ve stycich €el a vyénivajici €asti, jsou potom predurceny
k nadmérnému pretézovani pfi jejich zatizeni, a tim vyraznému zvySeni moznosti poruch na povrchu hran prvka.

PFi osazovani mohou vznikat nerovnosti ve stycich vlivem rozmérovych tolerancich prvkd, které jsou uvedeny v ¢asti 3.2 tohoto
predpisu. Tyto odchylky v usazeni na sebe navazujicich trub nejsou funkéni ani statickou zavadou.

Vlivemvyrobnich toleranci miZe nastat ve styku trub rozdil ve vy$kdch navazujicich trub dle nasledujiciho obrazku:

Vzajemné postaveni cel prvku

Celni pohled Padorys Bokorys

+ i
! —#-0+3mm

Podstatné je, aby byl vidy nové instalovany prvek usazen do poZzadovaného pfiéného spadu na styku cel s predchozim prvkem a
to bez ohledu na pfipadné vychyleni konce pfedchoziho prvku. Tim je neustéle korigovana eventudini vrtulovitost prvkd. Upravou
tloustky loZné spary se nasledné napravuje tolerance vy3ky vyrobku u éela napojovanych vyrobka.
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5. DILATACNI SPARY NA STERBINOVYCH
ZLABECH

Pro bezproblémovou funkcnost stérbinovych trub
je nutno zabezpecit spravné provedeni dilatacnich
spar na bacich systému. Vlivem teplotni roztaznosti
betonu okolnich konstrukci i zZlabu samotného by
v piipadé absence dilatacnich spar doslo k vainé
poruse prefabrikatu.

Poruchy se projevuji vyskytem trhlin zejména na
vrchni pohledové strané Stérbinovych trub, jak je
vidét na nazornych fotografiich.

JE NUTNE PROVADET DILATACNI SPARU
JAK NA STYKU CEL STERBINOVYCH TRUB,
TAK | V PODELNEM SMERU NA STYKU S
OKOLNi KONSTRUKCI ZPEVNENE PLOCHY.

5.1 Podélna dilataéni spara

Tésné po montazi Stérbinovych trub se na boéni strany $térbinovych trub pfilepi za pomoci stavebniho lepidla dilataéni vioZzka
na celou vysku prefabrikatu. Tloustka dilatace musi vidy vychazet z charakteru projektu a méla by byt jasné definovand v technické
dokumentaci. Dilataéni viozka musi byt provedena z elastického, stlaitelného a objemové stalého materidlu (napf. nenasakavy
pénovy polyetylén PET, pénovy polystyrén EPS 70.), ktery je zarover ochranén proti mechanickému poskozeni pfi hutnény pfilehlych
netuhych vrstev. PoutZiti extrudovanych polystyren XPS je zakazano. Prvky dilataéniho materidlu musi byt sestaveny tésné vedle
sebe bez otevienych spar. Jednotlivé spdry v dilataci se doporucuje navic prelepit lepici pdskou, aby nedoslo k proniknuti
cementového mléka nebo nedistot témito sparami pfi realizaci zpevnénych konstrukénich vrstev, €&imz by vznikla mista eliminujici
ucinnost teplotni dilatace.

Dilatacni desky, u nichz bude
provadéno hutnéni pfilehlych vrstev,
doporucujeme ochrénit pred deformaci a
stlacenim pfiloZzenim pasu plechu min. tl.
0,7mm s pfesahem cca 20 mm nad
hutnénou vrstvu. Tento pds plechu ndm I —————— - I ——— s
zajisti rozneseni lokalnich zatizeni, a tim
zamezi destrukci dilatani vliozky boc¢nim
tlakem hutnéné konstrukéni vrstvy. Takto
provedené teplotni dilatace minimalizuji
mozné  poskozeni  vznikajici  pfi
objemovych zménich zplsobenych
vlivem teploty na okolni zpevnéné plochy
Stérbinovych Zlaba.

PET- nenasdkavy pénovy polyetylen Polystyren EPS

11



Oddilatovani na boku stérbinového Zlabu musi byt provedeno vidy, kdyz se v konstrukci pfilehlé vozovky vyskytuji vrstvy tvofené
stmelenym materidlem (jako cementobetonové kryty, vrstvy z podkladniho nebo mezerovitého betonu, vrstvy z cementové
stabilizace apod.)

Velmi ¢astym standardem je pod obrusnou vrstvu aplikovat betonovou stabilizaci, ktera je pfes cerny povrch asfaltu
zahfivana, ¢imz vlivem tepelné roztainosti betonu vyviji velkou bo¢ni silu na Stérbinovy Zlab. Tim by opét dochazelo k vaznym
poruchdm a vyskytu trhlin na povrchu Stérbinovych trub.

Jediné pripady, kdy se nemusi aplikovat dilatacni vlozka na bok Stérbinového Zlabu jsou v mistech, kde Zlab sousedi se zeleni a
je pouze pfisypan zeminou a v mistech, kde je pfilehla vozovka tvofena netuhymi materidly v celé konstrukci (napf. asfaltové
souvrstvi se Stérkovymi podkladnimi vrstvami apod.). V takovych pfipadech je doporuceno bok stérbinové trouby pouze opatfit
jednovrstevnym natérem (dle CSN 73 6129, TKP 26). Spravné provedeni teplotni dilatace je zndzornéno na nasledujicim vykrese.

VZOROVY PRICNY REZ STERBINOVYM ZLABEM - PROFIL |

SPOJOVACI NATER
dle €SN 73 6129, TKP 26

I

DILATACE 20 mm

e N LS ‘, " e . @
3 T “‘ L > S e ¢ SR : 1 T - .
a i 4 &£ .
R T Y -
o 407NN I .
z \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\\\\\ NN OCHRANNY PLECH
¢ L STEIIRUIMISINNIININN . tl.0,7 mm KONSTRUKCE VOZOVKY
KONSTRUKCE VOZOVKY | IR T A ==
DRENAZ l 50 L e
@ STERBINOVA TROUBA PROFIL | - 500 mm
(ULOZENA DO LOZE C 16/20 tl. 30 mm - kam. max 10 mm)
| PODKLADNI BETON C16/20 (pro D400) - 100 mm
(popf. vyztuzeny 2x KARI siti R 6 mm; oka 100 x 100 mm)
— 3§D 0/32 - 100 mm
{min. mira zhutnéni 45 MPa)
DET A DET B
ASFALTOVE VRSTVY ODVODNOVACH
STERBINOVY ZLAB i
fain. 20 B CEMENTOBETONOVY KRYT ODVODNOVACI
P % _”T m STERBINOVY ZLAB
= max. 10 mm p%
ADHEZNIi NATER (PREVYSENI ASF. KRYTU ) — 4
\ ZALIVKA ZA HORKA __~ €
) E DLE CSN14188-1; TYP N2 €
13 ‘A n
/ 5 <
I3 P c
c E
i E T i
CZA“VKA 24 HoRgA MIKROPOREZNI PRYZ R22 mm LT 0
DLE €SN 14188-1; TYP N2 (TESNICI PROVAZEC)
!
s | DILATACE tl.20mm
(EPS 70, PET)
/| INLEELD
MIKROPOREZNI PRYZ R22 mm 5 o
(TESNICI PROVAZEC)
%% _DILATACEH. 20mm

(EPS 70, PET)

Pozn.: PRO DILATACI SE POUZIVA ELASTICKY, ZTLACITELNY A OBJEMOVE STALY MATERIAL (napF. nenaséakavy pénovy polyetylén
(PET), EPS 70 apod.), jako ochrana proti mechanickému poskozeni se u hutnénych vrstev pouzije plech t. min. 0,7 mm, pfesah cca
20 mm nad hutnénou vrstvu.
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Pfipady znamé z praxe ukazuji, Ze se ¢im dal ¢astéji stava, Ze se
béhem realizace vrchnich konstrukénich vrstev zpevnénych ploch
ponici, nebo upIné zni¢i funkénost jinak spravné provedené
dilatace. Tuto chybu signalizuji charakteristické drobné trhlinky,
které se zatnou vyskytovat na povrchu $térbinovych Zlabd v
kratkém €asovém horizontu, a to zejména b&hem teplych letnich
mésica, kdy vznikaji znatné teplotni rozdily u zpevnénych ploch.

V takovémto pfipadé doporudujeme provést dodatecny profez
podélnych dilata¢nich spar pilou na beton do hloubky min. 400
mm. Rez musi byt veden pod mirnym néklonem respektujicim
konicitu Stérbinovych trub. Priibéh profezu spary by mél probihat
relativné jednoduse (rychle), nebot z velké ¢asti bude profezavana
mékka dilata¢ni viozka (PET, polystyrén). V mistech, kde doslo k
protlaceni &i poruse dilatacni vlozky, bude profezem obnovena
spravna dilataéni funkénost. Pracovnik provadéjici profez se musi
vyvarovat zafezim do hrany Stérbinovych trub, aby nedoslo k
estetickému znehodnoceni prefabrikdtu. Profiznuti bude
provedeno po celé délce poloZeného Stérbinového Zlabu, a to z
obou stran.

Po ukonéeni prorfezovych praci se podéina dilatacni spdra zbavi necistot (napf. vyfoukanim). Prostor spary lze ponechat prazd-
ny. Pokud je pravdépodobné sesypani spodnich hutnénych netuhych vrstev, vypini se spara napf. sypanym (foukanym) drcenym
polystyrénem, popt. drcenou pryzi. Poté se v horni ¢asti profiznuté spdry provede zalivka. Pfed samotnym aplikovanim zalivkové
hmoty se do spary vtladi tésnici provazec (napf. z lehéeného polyetylenu) tak, aby vznikl prostor pro vyplnéni zélivkovou hmotu do
hl. 25 mm.

V pfipadé, Ze z jedné strany Stérbinové trouby bude pfiléhat pouze zemina oseta zeleni, tak se vétsinou podéina dilatacni spdra
provadét nemusi. Z této strany bude zbudovan jen betonovy stabilizaéni klin, ktery zamezuje eventudlnimu vodorovnému posunu
trouby pfi hutnéni konstrukénich vrstev zpevnénych ploch na opacné strané Zlabu. Vyska tohoto klinu by neméla v Zddném pfipadé
presahovat Uroven dna prito¢ného profilu Stérbinové trouby.

Pokud je preci jen ze statickych dlivodu vyZzadovan stabilizaéni klin vétSich rozmérd (zejména do vysky), tak je nutno vytvofit
mezi sténou Stérbinového Zlabu a stabilizaéni obetondvkou opét dilataéni prostor. Dilatace se provede obdobné jako u tuhych
vozovek, jen s tim rozdilem, Ze zde neni vyZzadovana ochrana dilataéniho materidlu proti stla¢eni nebo prorazeni a dilatacni viozku
lepime na sténu prefabrikatu pouze na vysku pfibetonovaného stabiliza¢niho klinu.
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5.2 Styéna dilatacni spara

Je taktéZ nezbytné zatmelit i sparu mezi cely jednotlivych prvku Stérbinovych trub. Zatmelenim spary se zamezi pronikani vody
do spodnich vrstev konstrukce vozovky a jeji destrukce predeviim v zimnim obdobi. Pfed zapocetim praci musi byt spara vycisténa
vymetenim, popf. vyfoukdanim stla¢enym vzduchem a zbavena mastnych necistot. Je nezbytné mit sparu vysusenou.

PouZité materialy:
. tésnici provazec kruhového prifezu primér 8 nebo 10 mm z lehéeného polyetylenu

J zélivka, tmel (napf. polyuretanovy tmel MASTERsil 40 Sha, modifikovany silikon)

Sty¢né plochy cel stérbinovych trub musi byt suché, nemastné a odprasené. Mezi cela je od horniho povrchu smérem dolu
zatlaen podkladovy tésnici provazec na celou délku spary. Takto pfipravend spdra je v pIné hloubce vyplnéna tmelem (napf.
polyuretanovy tmel MASTERsil 40 Sha) a zahlazena stérkou. Spary je nutno 4 hodiny po aplikaci chranit pfed ucinky desté. Pokud
je podélna spéra tésnéna asfaltovou modifikovanou zalivkou v ramci pokladky obrusné vrstvy, Ize na vyplnéni styénych spdr pouzit
misto tmelu tuto zalivku. Vzdjemnou dilataci mezi prvky vymezuje nalepeny PET o tlou3tce 5 mm.

(T ra———
‘: // i t S DA WV » T AN A ) \
f \l ™ (POLYURETANOVY TMEL)
b {
. | ' TESNICT PROVAZES
| \ /

Rt W

6. FINALNi UPRAVY NA STERBINOVYCH ZLABECH

Posledni ¢innosti pred preddnim Stérbinového Zlabu do uZivani je osazeni koSG do vpusti a pfipevnéni plastovych dekl &i
litinovych mfiZi Srouby u vpustovych a Eisticich kusu. Provede se vizudlni kontrola horniho povrchu $térbinovych trub s pfipadnymi
drobnymi opravami zavad zpusobenych pfi montazi. Spravné smontované Stérbinové trouby jsou svym hornim povrchem presné
spasovany a vyskové srovnany, spary v pfimych usecich jsou stejné cca S mm, v zakfivenich jsou tyto spary 5 mm v nejuzsim misté
bez znatelnych rozdilli v jednotlivych stycich. Svédéi to o spravném vyskladani prvkd do polygonu kopirujiciho kfivku osazeni trub.

7. ZACHAZENI S PRVKY PRI MONTAZI

Firma provadéjici montaz stérbinovych trub si musi byt védoma, Ze trouby jsou vyrobeny z provzdusiiovaného betonu C45/55
pro prostiedi XF4 dle CSN EN 206+A2. Toto konstatovani znamena, e opravy prvk{ na stavbé po jejich osazeni jsou velmi naroéné
a jsou proveditelné jenom ze specialnich material( a dle postupl uvedenych ve smérnici vyrobce. Je nezbytné nutné vyvarovat se
udertm na hrany prvki kovovymi pfedméty €i dder( prvk( o sebe at pfi montaZi ¢i pfi prepravé. Beton této tFidy je vysoce pevny,
avsak kifehky. Jeho chovani se blizi chovani keramiky nebo skla. Z toho pohledu musi byt pracovnici provadéjicimanipulaci a montaz
s prvky Stérbinovych trub proskoleni.

Je nutné se taktéz vyvarovat styku Stérbinovych Zlabt s tézkou stavebni mechanizaci. K nejcastéjsSim porucham Zlabt dochazi
prejezdem vibraéniho valce €i finiSeru a osazenim patky jefabu na Zlab. Poskozeni Stérbinovych Zlabd témito zplisoby jsou vétSinou
tak vazna, Ze musi byt provedena vyména celého prefabrikatu.
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Dékujeme Vam za pozornost, kterou vénujete tomuto sdéleni, a zaroven timto zadame
vSechny odpovédné osoby, aby pfisné dbaly na spravny postup pokladky stérbinovych
zZlabi, abychom se tim vyvarovali vSech nepfijemnosti vzniklych nevhodnym postupem.

Chranite tim predevsim sami sebe!

RESENiI NASLEDKU VZNIKLYCH SPATNYM POSTUPEM PRI POKLADCE, BYVA NEJEN
TECHNICKY PROBLEMATICKE, VELMI NAKLADNE, ALE HLAVNE CASOVE NAROCNE!

Dékujeme za pochopeni!

Tym CS-BETON s.r.o.

Vyrobce odvodinovacich systémdi.

Tunel Blanka Praha
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